Wymagania na poszczegdlne oceny

Przedmiot: Technologie wytwarzania wyrobow odziezowych

Zawd6d: technik przemystu mody, stylista

Dziat programowy
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szwalnicze specjalnego
przeznaczenia, rozpoznaé
oprzyrzgdowanie maszyn
szwalniczych,

odziezowych w réznych
fazach procesu
technologicznego,

rozpoznawac igly
maszynowe pod wzgledem
rodzajéw i zastosowania,

urzgdzen stosowanych w
procesie wytwarzania
wyrobéw odziezowych;

I. BHP Uczen dobriera srodki Uczen zna przepisy Uczen potrafi stosowaé Uczen potrafi wyjasniac wskazywac wplyw postepu
ochrony osobistej do bezpieczenstwa i higieny  |srodki ochrony dziatanie czynnikéw technicznego na
wykonania zadania pracy obowigzujgce indywidualnej i zbiorowej szkodliwych w srodowisku |doskonalenie jakosci
zawodowego, wskazywacC |w przedsigbiorstwie podczas pracy, wskazywac |pracy technika produkciji
mozliwosci poprawy odziezowym, mozliwosci poprawy wykonujgcego dtugotrwata
organizacji na i ) warunkéw i jakosci pracy, |prace przy komputerze,
stanowiskach pracy, wskazuje zastosowanie klasyfikowac¢ pojecia wymienia¢ akty

. o _ |danego srodka ochrony zwigzane normatywne okreslajgce
Potrafi wymieniaC prawa i |indywidualnej pracownika |7 pezpieczenstwem wymagania w zakresie
obowigzki pracodawcy na stanowisku pracy, i higieng pracy, ochrong bezpieczenstwa i higieny
w zakresie bezpieczenstwa |wymieniaé instytucje przeciwpozarowg, ochrong |pracy, ochrony
i higieny pracy, rozréznia¢ | stuzby zajmujace sie $rodowiska i ergonomii, przeciwpozarowej, ochrony
rodzaje znakow ochrong pracy, ochrong opisywac¢ znaki zakazu, srodowiska i ergonomii,
bezpieczenstwa i alarmoéw, |przeciwpozarowg i ochrong |nakazu, ostrzegawcze,
srodowiska w Polsce, ewakuacyjne i ochrony
przeciwpozarowej oraz
sygnaty alarmowe.
Uczen nazywa i rozpoznaje |Uczen potrafi rozpoznawaé |Uczen potrafi klasyfikowa¢ |Uczen potrafi omawiac Uczenh potrafi objasniac
maszyny i urzgdzenia w maszyny i urzgdzenia maszyny i urzgdzenia mechanizmy maszyn uproszczone schematy
procesie wytwarzania stosowane przy szwalnicze, rozpoznawa¢ |szwalniczych — ich funkcje, |maszyn,
Il wyrobow odziezowych wytwarzaniu wyrobow maszyny i urzgdzenia zasady dziatania.
odziezowych, nazywac stosowane przy ]
Maszynoznawstwo maszyny i urzadzenia wytwarzaniu wyrobow rozp?zn?c przyczyny .
odziezowe zaktdcen pracy maszyn i




nazywac maszyny i
urzgdzenia szwalnicze
specjalnego przeznaczenia,

okresla¢ zasady
czyszczenia i konserwacji
maszyn do szycia,
rozpoznaé
oprzyrzadowanie maszyn
szwalniczych,

rozpozna¢ mechanizmy w
maszynach szwalniczych
specjalnego przeznaczenia,

objasnia¢ uproszczone
schematy maszyn,

rozpoznaé
oprzyrzgdowanie maszyn
szwalniczych specjalnego
przeznaczenia.

Uczen potrafi wymienic
Sciegi reczne i maszynowe
stosowane w produkcji
odziezy, okresli¢
zastosowanie
podstawowych sciegéw
recznych i maszynowych

Uczen potrafi rozréznic
Sciegi reczne i maszynowe,

wymienic $ciegi reczne i
maszynowe stosowane do
okreslonych operac;ji
technologicznych

Uczen potrafi
scharakteryzowac sciegi
reczne, zasadnicze i
ozdobne, rozroznic $ciegi
reczne i maszynowe,

wyjasni¢ zasady tworzenia
Sciegdw maszynowych;

Uczen potrafi rozpoznaé
rodzaje $ciegdw recznych i
maszynowych,

okresli¢ zastosowanie
szwow recznych i
maszynowych,

dobra¢ szwy maszynowe
do okreslonych operac;ji
technologicznych,
scharakteryzowac
parametry sciegéw
maszynowych;

Uczenh dokonuje klasyfikaciji
Sciegow recznych i
maszynowych;

Potrafi analizowac¢ Polski
Normy dotyczgce $ciegow,

Uczen rozpoznaje
maszyny i urzgdzenia
stosowane w procesie
wykonczenia wyrobéw
odziezowych

Uczen potrafi wskazaé
urzgdzenia
przygotowawcze,

wymieni¢ sposoby
warstwowania materiatu,
rozrézniaé maszyny i
urzgdzenia do rozkroju
materiatéw odziezowych,

rozréznia¢ rodzaje obrdbki
parowo-cielnej wyrobéw
odziezowych,

nazwac maszyny i
urzadzenia
przygotowawcze i krojcze,

sklasyfikowaé maszyny i
urzgdzenia stosowane przy
wytwarzaniu wyrobow
odziezowych w krojowni,

okresla¢ zastosowanie
krajarek przenosnych i
stacjonarnych,

rozrézniaé maszyny i
urzgdzenia do
warstwowania materiatow
odziezowych,

dobraé¢ metody rozkroju w
zaleznosci od rodzaju i
wielkosci naktadu
wykrojéw,

rozréznia¢ sposoby
warstwowania materiatéw w

Uczen potrafi
scharakteryzowaé
urzgdzenie do rozkroju
matych elementow.




zaleznosci od rodzaju
materiatu, ilosci sztuk,
struktury rodzaju materiatu,
wielkosci zamoéwienia,

Uczen potrafi rozpoznaé
maszyny i urzadzenia do
obrébki parowo-cieplnej
oraz wymienic¢ operacje
technologiczne obrébki
parowo-cieplnej,

Uczen potrafi nazywac i
wymieni¢ maszyny i
urzgdzenia do obrdobki
parowo-cieplnej pod
wzgledem ich
zastosowania,

Uczen potrafi omowic
parametry prasowania,
wyjasnia¢ zasady obrébki
parowo-cieplnej réznych
materiatéw i wyrobéw
odziezowych,

Uczen potrafi dobra¢
operacje technologiczne
obrébki parowo-cieplnej,

scharakteryzowac etapy
petnego cyklu prasowania
mechanicznego,

scharakteryzowaé rodzaje
obrébki klejowej, ustalac
parametry parowo-cieplnej
obrobki tkanin i tworzyw
odziezowych.

Uczen potrafi okresla¢
zasady zgrzewania
elementéw wyrobow
odziezowych,

oceniac jakos¢ termicznej
obrobki odziezy wedtug
okreslonych kryteriéw,

Uczen potrafi wyjasni¢ na
czym polega transport
wewnetrzny

Uczen potrafi rozrézniaé
urzadzenia transportu
wewnetrznego na
podstawie rysunkow i
schematoéw.

Uczen potrafi okresla¢
cechy transportu
wewnatrzzaktadowego,

rozréznia¢ urzadzenia
transportu wewnetrznego
na podstawie rysunkow i
schematéw

Uczen potrafi dobra¢ rodzaj
transportu wewnetrznego w
zalezno$ci od systemu
produkgciji,

Uszlachetnianie wyrobéw

Uczen wymienia
przyktadowe metody
wykonczenia i
uszlachetniania wyrobow
odziezowych

Uczen potrafi rozpoznaé
sposob uszlachetniania
wyrobéw odziezowych na
przyktadach.

Uczen potrafi wymieniac i
nazwac¢ metody
wykonczenia i
uszlachetniania wyrobow
odziezowych,

Uczen potrafi
scharakteryzowa¢ metody
wykonczenia i
uszlachetniania wyrobow
odziezowych, zaplanowaé
sposob uszlachetnienia
przyktadowego wyrobu.

Uczen samodzielnie
projektuje i stosuje
nowatorskie metody
uszlachetniania wyrobow

\Y

Zapotrzebowanie na
materiaty odziezowe i

Uczenh wykonuje obliczanie
zuzycia materiatow
odziezowych i dodatkow

Uczen potrafi oblicza¢
zuzycie materiatow
odziezowych i dodatkow

Uczen potrafi okresla¢
zapotrzebowanie na

Uczen potrafi oblicza¢ ilos¢
materiatéw i liczbe
dodatkéw krawieckich

Uczen potrafi oblicza¢
zapotrzebowanie na
materiaty odziezowe




dodatki krawieckie do
wykonania wyrobow
odziezowych

dla podstawowych
wyrobow odziezowych

krawieckich
wykorzystanych podczas
wykonywania wyrobow
odziezowych,

dodatki krawieckie i
zdobnicze,

potrzebnych do wykonania
przerébek i napraw
wyrobdéw odziezowych

potrzebne do wykonania
okreslonej liczby wyrobdw,

\

Ocena jakosci produkgciji

Uczen potrafi wymienic
rodzaje kontroli i ocenia¢
jakos¢ wykonanych ustug
krawieckich,

Uczen potrafi wymieni¢ i
krotko oméwié rodzaje i
sposoby kontroli wyrobow
odziezowych,

Uczen potrafi identyfikowac
rodzaje btedéw w
zalezno$ci od przyczyny
powstania

Uczen potrafi oceniaé
jakos¢ materiatow
przeznaczonych do
wykonania wyrobow
odziezowych i ustug
krawieckich,

dokonuwacé oceny
poprawnosci wykonania
pracy na kazdym etapie
procesu produkcji odziezy,

oceniac jakos¢ wykonanych
wyrobéw odziezowych

Uczeh samodzielnie ocenia
jakos¢ wykonanych
wyrobdw odziezowych i
ustug krawieckich

VI

Normalizacja w przemysle
odziezowym

Uczen potrafi podawaé
definicje i cechy normy,

Uczen potrafi wymieniaé
cele normalizacji krajowej,

Uczen potrafi rozrézniac
oznaczenie normy
miedzynarodowej,
europejskiej i krajowej,

Uczen potrafi korzystaé ze
zrodet informaciji
dotyczacych norm i
procedur oceny zgodno$ci

Uczeh postuguije sie
normami i procedurami
oceny zgodnosci podczas
realizacji zadan
zawodowych

Kwalifikacja Il

MOD.11. Organizacja procesow wytwarzania wyrobéw odziezowych

Metody i systemy
organizacji produkcji
wyrobow odziezowych

Uczen potrafi wymienia¢
cechy odziezy miarowej,
wymieni¢ wyposazenie
techniczne zaktadu
ustugowego,

Uczen rozpoznaje i omawia
cechy miarowo ustugowej
produkcja odziezy

Uczen wymienia btedy w
odziezy miarowej, wskazuje
czynniki wptywajgce na
zZuzycie surowcow w
produkcji miarowe;j,

Uczeh potrafi okresli¢
zasady organizacji zaktadu
krawieckiego;
scharakteryzowac przebieg
procesu wytwarzania
odziezy miarowej;
proponuje sposoby
usuwania btedéw w odziezy
miarowej, dokonuje

Uczen projektuje sposoby
usuwania btedéw w
odziezy miarowej,




Dokumentacja procesu
produkcyjnego.

kalkulacji zuzycia surowcéw
w produkcji miarowej

Uczen potrafi wymieniac
cechy odziezy miarowej,
wymieni¢ wyposazenie
techniczne zaktadu
przemystowego

Przemystowa wytwoérczos¢
odziezy

Uczen potrafi wymieni¢
elementy procesu
produkcyjnego, zdefiniowac
typy i metody produkcji,

Uczen potrafi wskazywac
elementy procesu
produkcyjnego okreslac
typy i metody produkcji,
scharakteryzowac strukture
organizacyjna
przedsigbiorstwa
odziezowego,

opisywacé systemy
organizacji produkcji,

dobra¢ maszyny do
odpowiednich operaciji
technologicznych;

Uczen potrafi dokonywaé
podziatu procesu
produkcyjnego na procesy
technologiczne i
pomocnicze,

zaplanowac przebieg
procesu produkcyjnego
wytwarzania wyrobow
odziezowych;

dobra¢ systemy organizacji
produkcji w zaktadzie
odziezowym,

zaplanowac operacje
technologiczne zwigzane z
wykonaniem okreslonych
wyrobéw odziezowych,

Uczen potrafi dobiera¢
metode w zaleznosci od
typu produkciji,

dobiera¢ systemy
organizacji produkcji w
zaktadzie odziezowym,

Uczen potrafi wymienié
dokumenty zawarte w
skroconej dokumentac;ji
wyrobéw odziezowych, Zna
podstawowe oznaczenia
stosowane w dokumentac;ji
graficznej wyrobow
odziezowych

Uczen potrafi nazywac
elementy dokumentacji
techniczno-technologicznej,

odczytywaé graficzne
zapisy (rysunki
instruktazowe) wykonania
weztéw technologicznych
wyrobow i elementéw
wyrobu,

Uczen potrafi identyfikowaé
rodzaje dokumentaciji
procesu produkcyjnego i
dokonuje ich podziatu,
okresli¢ zasady
opracowywania
dokumentaciji techniczno-
technologicznej wyrobow
odziezowych;

wykonywaé graficzne
zapisy (rysunki
instruktazowe) wykonania
weztow technologicznych
wyrobéw i elementow
wyrobu,

Uczen potrafi
wyszczegolni¢ zawartosé
kazdego dokumentu
zwigzanegdo z procesem
technologicznym,

okreslac kolejnosé
czynnosci ha podstawie
opisu i rysunku
modelowego podczas
wykonywania wyrobow
odziezowych,

opracowywac
dokumentacje techniczno-
technologiczng wyrobéw
odziezowych,

Uczen samodzielnie
projektuje dokumentacje
graficzng i instruktazowa za
pomocg nowoczesnych
programoéw komputerowych




Uczen potrafi rozpoznawaé
podstawowe uktady
szablonéw wyrobéw
odziezowych, rozpoznaé
réznice pomiedzy formami
a szablonami

Uczen potrafi rozréznia¢
rodzaje ukladow
szablondéw, znaki graficzne
stosowane do oznaczenia
ich rodzaju, wykonywac
szablony odziezowe,

Uczen potrafi opracowaé
szablony i okresli¢ metody
wykonania uktadow
szablonodw,

dobiera¢ uktady szablonéw
do wyrobdéw odziezowych w
zaleznosci od rodzaju
materiatu i liczby wyrobow,

sporzadzac uktady
szablonéw do rozkroju
wyrobéw odziezowych,

Uczeh wykonyje
samodzielnie ukfady
szablondéw z uzyciem
nowoczenych systeméw
komputerowych i
oprogramowania
branzowego

Uczen potrafi odczytywac
rysunek modelowy,

odczytywad rysunki
instruktazowe operacji
technologicznych

Uczen potrafi postugiwaé
sie rysunkiem technicznym
wyrobu odziezowego,
odczytywadé rysunki
instruktazowe weztéw
technologicznych wyrobu
odziezowego,

Uczen potrafi postugiwanie
sie dokumentacjg wyrobow
odziezowych

Uczen potrafi wykonywac
dowolne rysunki
instruktazowe weztéw
technologicznych wyrobu
odziezowego,

planowac¢ operacje
technologiczne zgodnie z
dokumentacjg wyrobu

Uczen potrafi
zaprojektowaé
dokumentacje
technologiczng wyrobéw

Uczen potrafi rozrézniaé
elementy dokumentacji
organizacyjno-
produkcyjnej, nazwac i
zdefiniowa¢ metody i
systemy organizacji
produkcji odziezy

Uczen potrafi nazywac
elementy dokumentacji
organizacyjno-
produkcyjnej, zaplanowac
maszyny szwalnicze i
urzgdzenia w zaleznosci od
rodzaju wykonywanej
operacji technologicznej,
zaplanowac¢ maszyny i
urzadzenia do obrobki
termicznej gotowego
wyrobu odziezowego,

zaplanowac
oprzyrzadowanie maszyn
szwalniczych w zaleznosci

Uczen potrafi opisywaé
dokumenty dokumentacji
organizacyjno-produkcyjnej,

planowa¢ rozmieszczenie
stanowisk pracy w procesie
produkcyjnym,

Uczen potrafi zaplanowac
rozmieszczenie stanowisk
pracy w procesie
produkcyjnym,

zaplanowa¢ maszyny
szwalnicze do produkciji
wyrobéw odziezowych,
zaplanowac urzgdzenia do
produkcji wyrobow
odziezowych, dobrac¢
metody systemu organizacji
produkcji w zaktadzie
odziezowym, dobra¢
systemy organizacji
produkcji w zaktadzie
odziezowym, dobrac

Uczen potrafi zaplanowac
maszyny i urzgdzenia
stosowane w produkcji w
zaleznosci od
przeznaczenia na
podstawie rysunkow i ich
opisu,




Organizacja procesu
wytworczego w krojowni

od rodzaju wykonywanej
operacji technologicznej,

metode w zaleznosci od
typu produkgciji.

Techniki klejenia i
zgrzewania:

Uczen potrafi rozpoznawaé
rodzaje materiatow
wzmacniajgcych,

Wymieni¢ techniki klejenia,
zna zasady BHP podczas
klejenia

Uczen potrafi wskazywac
zasadyBHP podczczas
zgrzewania

Uczen potrafi rozpoznawaé
rodzaje materiatéw
wzmacniajgcych,

wskazywac techniki
klejenia,

charakteryzowac rodzaje
urzadzen do zgrzewania
elementow odziezy,

Uczen potrafi dobra¢ rodzaj
materiatow klejowych do
elementow wyrobow
odziezowych, dobrac¢
parametry klejenia, dobraé
techniki klejenia elementow
wyrobow odziezowych w
zaleznosci od rodzaju
materiatu,

Uczen potrafi zaplanowac
techniki klejenia dowolnych
elementéw wyrobow
odziezowych,

zaplanowac rodzaj
urzgdzenia do stosowanej
techniki klejenia,

Uczen potrafi sprawdzaé
jakos¢ materiatow
odziezowych przed
rozkrojem, wymienié
stosowane maszyny i
urzgdzenia

Uczen potrafi
charakteryzowaé sposoby
warstwowania materiatow
odziezowych,

Uczen potrafi dobieraé
maszyny i urzgdzenia do
warstwowania materiatow
odziezowych

Uczen potrafi dobieraé
sposoby warstwowania
materiatow w zaleznosci od
rodzaju materiatu,

Uczen potrafi zaplanowac
proces

Planowanie procesu
rozkroju materiatow

Uczen potrafi wymienic
urzgdzenia krojcze,
dobiera¢ urzgdzenie do
rozkroju matych
elementow,

Uczen okresla
zastosowanie maszyn i
urzadzen krojczych, okresla
sposoby kontroli jakosci
wykrojow,

planowac kolejnos¢ prac
zwigzanych z rozkrojem
materiatdéw odziezowych

Okresla¢ zawartosé
dokumentacji stosowanej
w krojowni,

zaplanowac¢ maszyny i
urzgdzenia do rozkroju
materiatéw odziezowych,

Wyliczac¢ liczbe warstw w
naktadzie,

planowaé uktady
szablonow,okres|¢
zastosowanie krajarek
przenosnych i
stacjonarnych,dobiera
wysokos¢ naktadu podczas
krojenia nozem pionowym,
tarczowym,

Uczen potrafi samodzielnie
zaplanowac przebieg
procesu rozkroju
materiatéw wedtug zatozen
dokumentacji DTT

Sposoby znakowania,
numerowania i
kompletowania wykrojow

Uczen potrafi okreslaé
sposoby znakowania
miejsc wykonania zabiegow
technologicznych,

Uczen potrafi okresla¢
zastosowanie urzgdzen do
znakowania zewnetrznych i
wewnetrznych punktow
spotkan w wykrojach,

Uczen potrafi dobieraé
urzadzenia do znakowania
wykrojow,

dobiera¢ sposoby
znakowania w zaleznosci

Uczen projektuje spsoby
znakowania i numerowania
wykrojéw zaleznie od
asortymentu i typu
produkcji




v

Transport wewnetrzny

Uczen potrafi rozréznic i
wymienia¢ urzadzenia do
znakowania wykrojow,

od rodzaju materiatu
odziezowego,

stosowac urzgdzenia do
numerowania wykrojow

Uczenh wymienia przykfady
wykorzystanie odpadow
materiatéw odziezowych

Uczen potrafi wskazywaé
sposoby
zagospodarowania
odpaddéw materiatow
odziezowych

Uczen porafi klasyfikowaé
odpady materiatow
odziezowych,

Uczen potrafi projektowaé
wyroby z odpaddéw
materiatowych

Uczen potrafi
zaprojektowac nowatorskie
sposoby wykorzystania
odpadoéw,

Uczen potrafi rozrézniaé
urzgdzenia transportu
wewnetrznego na
podstawie rysunkéw i
schematow

Uczen potrafi wskazywac
sposéb przekazywania
produkcji pomiedzy
wydziatami produkcyjnymi,

Uczen potrafi wskazywac
spos6b przekazywania
wyrobdéw na stanowiska
zgodnie z przebiegiem
procesu produkcyjnego,

Uczen potrafi zaplanowac
rodzaj transportu
wewnetrznego w zaleznosci
od systemu produkciji,
organizowac¢ bezpieczng
prace przy transporcie,

Uczeh panuje organizacje
transportu wewnetrznego w
zaktadzie odziezowym

\

Kontrola jakosci produkcji

Uczenh potrafi omowic
rodzaje i metody kontroli
jakosci produkgiji,

Uczen potrafi wskazywaé
rodzaje i metody kontroli
jakosci produkgiji,

klasyfikowac rodzaje
btedéw w wyrobach
odziezowych,

Uczenh potrafi oceniac
zgodnos$é wykonania
wyrobu z dokumentacja,
techniczno-technologiczng
wyrobu postugiwac sie
dokumentacjg wyrobdéw
gotowych,

Uczen potrafi klasyfikowaé
wyroby odziezowe na
podstawie kategorii btedu,

Uczen samodzielnie potrafi
okresla¢ jako$¢ wyrobu
odziezowego na podstawie
kategorii btedu,

okreslac stopnie jakosci
wyrobow w zaleznosci od
liczby btedéw

\

Przechowanie wyrobow

Uczen potrafi okresla¢
znaczenie i miejsce
umieszczenia wszywek,

Uczen potrafi okresla¢
warunki przechowywania w
magazynie gotowych

Uczen potrafi dobraé
sposob pakowania
wyrobow gotowych.

Uczen potrafi zaplanowac
sposoby metkowania,
pakowania

Uczen projektuje sposoby
metkowania, pakowania i
przechowywania wyroboéw

gotowych metek i etykiet w wyrobie  |wyrobdow odziezowych, i przechowywania wyrobow |odziezowych dla réznych
gotowym, odziezowych, asortymentéw odziezy
Vi Doskonalenie umiejetnosci |Uczen potrafi okreslac¢ Uczen potrafi planowac Uczen potrafi monitorowa¢ |Uczen - lider rozdziela

zawodowych, Uczen potrafi

zakres umiejetnosci i

wykonanie zadania, ustala¢

realizacje zaplanowanych

zadania wedtug




Kompetencje personalne i |wskazywaé prawidtowe

wzorce wspotpracy w

kompetencji niezbednych
do wykonywania zawodu
technik przemystu mody

kolejnos¢ wykonywania
zadan zgodnie z
harmonogramem prac

dziatan, analizujowac umiejetnosci i kompetencji
wiasne kompetencje, cztonkdw zespotu, ocenia
wskazywac¢ mozliwosci jakos¢ wykonania

podnoszenia kompetencji  przydzielonych zadan
zawodowych, osobistych i

spotecznych Uczen potrafi

organizowac prace zespotu

w celu wykonania

przydzielonych zadan,

Opracowata Iwona Zydek



